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资料内容


焊接施工纪录        2、焊接工艺评定代用报告


1焊接日期、气候        及焊接作业指导书


2主材材质、规格    3、无损检测记录及返修记录  


1．3焊条牌号、规格    4、质量评定  


1．4探伤热处理报告    5、变更单、联络单


5返工记录        6、材料合格证、二次试化验单  


1．6焊工代号、焊口    7、经济签证
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